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摘 要：通过分析SS6B轴箱轴承故障原因，提出相应的应

对措施，通过实践检验，取得了明显效果，保证了机车行车安

全。
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SS6B机车轴箱轴承报警故障处理

1 故障情况

西安铁路局SS6B机车全部加装了JK00430走行部车

载监测装置。2008年-2010年宝鸡机车检修厂共接收6

例SS6B电力机车因轴箱轴承报警故障而需修理的机车

（见表1）。轴箱轴承故障主要表现在：外滚道内径面剥

离，滚珠表面及内滚道外表面麻点、压痕。轴箱轴承故

障极易引发动轴抱死，使机车无法运行，被迫救援，给

铁路运输安全带来极大危害。

　　

2 原因分析

造成轴箱轴承故障的主要原因有轴承本身、轴箱

密封和组装工艺执行不到位3个方面，现分述如下。

1）轴承本身的原因

从SS6B1018 M1齿侧解体检查来看，油脂颜色正常，

加装油脂量合适，轴箱各部件尺寸均在技术范围内。

该轴承仅使用1年5个月，外滚道内径面就出现轻微剥

离。而轴箱轴承质量保证期是4年或80万km。

2）轴箱密封的问题

①从SS6B1022 M4非齿侧和M6非齿侧解体轴箱轴

承来看，油脂发黑，内伴有金属沙尘等颗粒物，说明轴

箱密封存在

问题。

② 西 安

铁路局配属

SS 6 B机车长

期运行在西

北风沙较大

地区。春季

易产生沙尘

天气，易造

成沙尘进入

轴承室，使轴承磨损加剧引起轴箱报警故障。另外，宝

鸡机车检修厂承诺轴箱轴承保修一个中修期（5 0万

km），这对轴箱密封提出严峻考验。

③SS6B轴箱后盖设计时仅用密封胶圈进行密封，

而轴箱后盖与防尘圈属于滑动密封，摩擦时间长后，

密封胶圈损坏，起不到密封的作用。

3）组装工艺执行不到位

① 轴箱组装时各部件未擦拭干净，相当于异物进

入箱体内，促使轴承油脂变质，影响轴承润滑及使用

寿命。

② 轴承润滑脂保存过程中未执行密封防尘措施，

使一些浮尘和水分混入油脂。

③轴箱轴承组装时，原来下车的轴箱体内径面会

发生轻微变形。轴承外滚道进入轴箱内时存在卡滞现

象，组装人员将轴承砸入箱体内。

3 应对措施

1）采用新型轴箱轴承，严格执行轴箱轴承寿命管

理

①铁道部运装技验[2008] 215号文规定，各机车厂

自2008年7月起在新造、大修机车上装用铁标规定的新

型轴箱轴承，旧型号轴承允许于2009年12月31日前用

完。S S 6 B机车每组轴箱采用 2 种轴承，内侧均采用

552732QT轴承，外侧一、三轴采用752732QTY轴承，二

轴采用752732QTY1轴承[1]。现已全部采用新型号轴箱

表1 2008年-2010年宝鸡机车检修厂SS6B机车

轴箱轴承报警故障统计

发生时间

2008-0 7-15

2008-0 7-26

2009-0 5-21

2009-0 6-14

2009-0 8-01

2010-0 3-31

车号

SS6B1018

SS6B1022

SS6B1021

SS6B1023

SS6B1018

SS6B1004

故障概况

M1 齿侧 JK00430 Ⅰ级报
警。解体检查轴箱轴承内滚

道和滚珠均有压痕，外滚道

轻微剥离

M 4 非齿侧和 M 6 非齿侧
JK 0043 0 Ⅰ级报警。解体检查
M4和M6 油脂脏，内含有沙尘
等颗粒物，轴承内外滚道及

滚珠均有麻点压痕

M5 非齿侧 JK00 430 Ⅰ级
报警。解体检查轴箱轴承内

外滚道及滚珠均有麻点压痕，

油脂脏

M1齿侧 JK00430Ⅰ级报警。
解体检查轴箱轴承内滚道和滚

珠均有压痕，外滚道发生剥离

M3 非齿侧 JK00430Ⅱ级报
警。解体发现轴承外滚道剥离

严重，压痕明显，滚珠和内滚

道麻点严重。油脂发黑，内伴

有金属沙尘等颗粒物（图 1）

M6齿侧 JK00430Ⅱ级报警。
轴承外滚道剥离贯通，油脂脏，

滚珠和内滚道压痕明显

使用时间

2007-02-06

2006-08-22

2007-07-25

2007-12-25

2007-02-06

2007-12-12

图 1 SS6B1018 轴箱轴承剥离图片
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轴承。新、旧轴承替代表

见表2。新型号轴承材质

采用100CrMo7贝氏体钢，

旧型号轴箱轴承材质采

用GCr15贝氏体钢。相比

较而言，100CrMo7贝氏体

钢的冲击韧性比GCr15马

氏体钢提高了 8 6 %，比

GCr15贝氏体钢提高了56%[2]。采用新型材质的轴箱轴

承较之前相比故障率大幅减少。

②铁道部运装机检[2000] 111号文规定，新造和大

修后轴箱轴承的使用寿命为80万km或4年，宝鸡机车

检修厂做大修及中修时，已严格按照文件要求执行，

禁止轴箱轴承超期使用。

2）改善轴箱后盖密封环节

为防止SS6B轴箱轴承故障多发，宝鸡机车检修厂

决定在原有橡胶圈密封基础上再增加2道密封（如图

2）。2道密封槽内填充毛毡条，使轴箱后盖与防尘圈密

贴，有效地阻止了沙尘的浸入。从2008年11月开始，西

安铁路局SS6B机车进厂中修，轴箱后盖都要按图2进行

改造，现已改造17台车。

3）严格执行轴箱组装工艺

①轴箱组装前，各部件必须清洁干净，逐个配件

测量，填写《轴箱组装质量控制卡》。

②轴承润滑脂保存必须加盖密封，阻止水分和浮

尘侵入。

表2 新旧轴箱轴承替代表

旧型号

552732QT

552732QTY

652732QT

752732QTY

752732QTY1

752732QTY1

新型号

NJ2232WB

NJ2232WBY

NU2232WB

NUHJ2232WB

NUHJ2232WBY1

NUHJ2232WBY1

③轴箱轴承组装时，认真检查轴箱体内径面有无

变形，凹坑或凸点。发现异常及时清除，使轴承顺利装

入箱体内，禁止组装人员将轴承硬砸进去。

4 结语

本文从3个方面分析了造成轴箱轴承故障的原因，

并制定出相应的应对措施。2年的运用情况表明，以上

应对措施取得了良好的效果，SS6B轴箱轴承报警故障

至今未发生一起。因此，认真执行上述铁标及组装工

艺要求，对防止轴箱轴承故障具有积极的意义。
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由平衡方程（P+G）gij+W0=F推出列车可以通过的

加算坡道

ij=（F-W0）/（P+G）g=

（144000 - 61524）  / 10  （138+1000）  =7.25‰

从计算结果可以看出，切除2台牵引电机后，HXD3

型电力机车牵引1 000 t的旅客列车可以以120 km/h的速

度顺利通过7.25‰的加算坡道，能够满足牵引旅客列车

的需要。其他型号的“和谐”型货运电力机车改造后牵

引功率都不小于HXD3型，完全能够胜任牵引旅客列车

的任务。

5 结语

“和谐”型货运电力机车加装列车供电电源在技术

上是可行的，加装后能够满足牵引旅客列车的需要。不

同型号的“和谐”型货运电力机车加装列车供电电源方

案会略有不同。如变压器牵引绕组电压高于1 350 V，可

以像HXD3一样使用牵引绕组抽头向2台常规的600 V整

流器供电或在供电柜加降压变压器供电；如变压器牵

引绕组电压低于1 050 V，可使用牵引绕组直接向2台

600 V整流器供电。“和谐”型货运电力机车加装列车供

电电源后，春运期间可直接投入临客牵引，减少机车

调度工作，提高机车运用效率，提高临客列车的安全

性、正点率和旅客乘坐舒适性；也可以直接救援机破

旅客列车，减少机破旅客列车停车时间，提高铁路运

输企业的经济效益和社会效益。
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图 2 轴箱后盖密封改造


